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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2019 

 

Subject Name : Manufacturing Engineering-II 

 

Subject Code :2TE04MFE1                           Branch : Diploma (Mechanical) 

 

Semester :4
                         

Date :24/04/2019         Time :2:30 To 5:30            Marks :  70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  By which process final product is produced? 

(A) Metal spraying      (B)Metal pouring    (c) Metal removal     (D) metal melting 

 

 b)  A shop floor Supervisor is a vital link between  

(A) Workers and machine tool.                      (B) Workers and material.                     

(C) Management and workers.                      (D) Management and customer 

 

 c)  Cast iron during machining produces 

(A) Discontinuous chips                                                (B) Continuous chips 

(C) Continuous chips with built-up-edge                      (D)None of these  

 

 d)  A device, which is used to measure the force components on machine tool is known as 

(A) Volt meter    (B)A-meter    (C)Tool dynamometer    (D) Watt meter. 

 

 e)  Generally cutting fluids are used to 

(A) Improve machinability                         (B) Provide better surface finish of work 

(C) Increase tool life.                                  (D)  All of the above      

 

 f)  Which machine tool is not a  basic machine tool from the following? 

(A) Centre lathe                                         (B) Milling machine    

(C) Drilling machine                                 (D) Crank shaft turning lathe 

 

 g)  Some times continuous chips are broken down into small segments by using, 

(A) Fingers      (B) Chip breakers         (C) Pliers           (D) A piece of wire.  

 

 h)  To hold square, rectangular, regular and irregular shapes of work pieces 

(A) Three jaw chuck is used                                (B) Drill chuck is used. 

(C) Four jaw independent chuck is used             (D) Magnetic chuck is used. 

 

 i)  Drilling is a simple and very convenient way of getting, 

(A) Cylindrical surface on a work piece.     (B) Holes in a work piece 

(C) Flat surface on a work piece                         (D) Grooves on a work piece. 

 

 j)  Which of the following is not a specification of milling machine? 

(A) Table length and width.                               (B) Height of the milling machine.   

(C) Power traverse.                                        (D) Numbers of feed. 

 

 k)  Which of the following operations can be performed with milling cutters?  
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(A) Cutting key ways on shafts                        (B) Cutting external screw threads  

  

(C) Cutting teeth of spur gears               (D) All of these 

 l)  Rotary motion of the bull gear is converted into reciprocating motion of the ram, 

the mechanism is used 

(A) Wheat Worth quick return mechanism     (B) Hydraulic shaper mechanism 

(C) Crank and slotted mechanism                   (D) All of the above 

 

 m)  In which machine tool from the following, Internal key way can be cut in a hole ?  

(A) Shaping machine                                     (B) Slotting machine   

(C) Planer machine                                        (D) Both (a) and (b) above 

 

 n)  When the cutting edge of the cutting tool is dull, then  

(A) It is forged        (B) It is turned      (C) It is regrind         (D) None of the above 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2 (a) Define the Manufacturing Process.  (3) 

 (b) Distinguish between Metal Forming method and Metal Generating method. (4) 

 (c) Explain chip formation with a neat sketch. State the types of chips.  (7) 

  Attempt all questions  

Q-3 (a) Sketch S. S. & S. C. lathe machine and label the parts on it. (7) 

 (b) List the methods of taper turning. (3) 

 (c) Bigger and Smaller diameters of a taper pin is 32 mm and 24 mm respectively. Calculate 

the angle of setting of compound slide if taper length is 60 mm. 
(4) 

  Attempt all questions  

Q-4 (a)  Write the function of the following in one or two sentences.( Each carry one mark). 

(1)     Tool post     (2)     Lead screw     (3      Change gears     (4)     Half nut     

(5)     Cutting fluids        (6)     Shaper head      (7)     Dividing head 

(7) 

 (b) List the operation performed on drilling machine. Explain any one with neat sketch. (7) 

  Attempt all questions  

Q-5 (a) Sketch and label the parts of a radial drilling machine. (7) 

  (b)    Explain Up milling and Down milling with neat sketch.  (7) 

  Attempt all questions  

Q-6 (a) What is the Indexing? List the indexing methods. (7) 

 (b) Explain quick return mechanism in shaping machine with neat sketch. (7) 

  Attempt all questions  

Q-7 (a) Write the working principle of the Slotter machine using block diagram. (3) 

 (b) List the operations performed on slotter. Explain any one with neat sketch. (4) 

 (c) Differentiate between shaper machine and planner machine.   (7) 

  Attempt all questions  

Q-8 (a) Sketch single point cutting tool and label the elements on it. (7) 

 (b) Define ‘ tool life’. List the factors affecting on tool life. (4) 

 (c)  Explain, why foundation is required?  (3) 

ગજુરાતી 
પ્રશ્ન-૧  એકપ્રશ્નનાચારવિકલ્઩પ્રશ્નનીનીચેઆ઩ે઱ાછે . યોગ્યવિકલ્઩઩સદંકરીપ્રશ્નનોજિાબ઱ખો . (૧૪) 

 ૧ કઈ પ્રક્રિમા લડે પાઈનર પ્રોડક્ટ ભે઱લી ળકામછે ? 

(અ)ભેટરસ્પ્પે્રઈંગ         (ફ)ભેટર઩ોયીંગ       (ક)ભેટરક્રયમલૂર      (ડ)ભેટરભેલ્ટીંગ 

 

 ૨ ળો઩ફ્રોય સ઩ુયલાઈઝય કોના લચ્ચે ભહત્લપરૂ્ણ કડીછે?  
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(અ) લકણર્ણ અને ભળીનટરૂ .                  (ફ) લકણર્ણ અને ભટીયીમલ્ર્.      

 

(ક)  ભેનેજભેન્ટ અને લકણર્ણ .           (ડ) ભેનેજભેન્ટ અને કસ્પ્ટભર્ણ . 
 3 કાસ્પ્ટઆમનણના ભળીનીંગ દયમ્માન કેલા પ્રકાયની ચચપ્ર્ ઉત્ત્઩ન થામ છે ? 

(અ)તટૂકચચપ્ર્    (ફ)ર્઱ંગચચપ્ર્     (ક)ચફલ્ટઅ઩ એજ ર્ાથેની ર્઱ંગચચપ્ર્   (ડ)એક ઩ર્ નક્રહ   

 

 ૪ ભળીનટરૂ ઉ઩ય રાગતા પોર્ણ કોમ્઩ોનન્ટ નીચેના ભાથંી ક્ા ંર્ાધનથી ભા઩ી ળકામ છે ? 

(અ)લોલ્ટભીટય        (ફ)એ-ભીટય           (ક)ટરૂડામનેભોભીટય       (ડ)લોટભીટય. 

 

 ૫ નીચેના ભાથંી ળાના ભાટે કક્રટિંગ ફ્લ્યડૂનો ઉ઩મોગ થામ છે ?  

(અ)ભળીનેફીરીટી લધાયલા               (ફ)ર્઩ાટીને લધાયે સુલંા઱ી ફનાલલા  
(ક)ટરૂરાઈપભા ંલધાયો કયલા              (ડ) ઉ઩યના ફધા ભાટે  

 

 ૬ નીચેના ભાથંી કયુ ંફેઝીક ભળીનટરૂ નથી? 

(અ)રે્ન્ટયરેથ   (ફ)ભીરીંગભળીન    (ક)ડ્રીરીંગભળીન    (ડ)િેન્કળાફ્ટટર્નિંગરેથ 

 

 ૭ કેટરીક લાય ર્઱ંગ ચીપ્ર્ને ળાનાલડે તોડલાભા ંઆલે છે ?, 

(અ)આંગ઱ીઓલડે    (ફ)ચચ઩બ્રેકયલડે    (ક)઩કકડલડે   (ડ)લામયનાટકૂડાલડે 

 

 ૮ ચોયર્, રફંચોયર્, ર્નમર્ભત કે અર્નમર્ભત આકાયના દગીનાઓને ઓ઩યેળન દયમ્માન ઩કડાલલા ભાટે ,  

(અ)ત્રર્જડફાચકલ઩યામછે.                               (ફ)ડ્રીરચકલ઩યામછે 

(ક)ચાયજડફાચકલ઩યામછે.                           (ડ)ભેગ્નેક્રટકચકલ઩યામછે . 

 

 ૯ ડ્રીચરિંગએ નીચેના ભાથંી ળાના ભાટેની ર્ય઱ અને અનકૂુ઱પ્રક્રિમાછે ? 

(અ)દાગીનાની ન઱ાકાય ર્઩ાટી ભે઱લલાભાટેની      (ફ)દાગીનાભા ંર્છદ્રો કયલા ભાટે  

(ક)દાગીનાની ર્઩ાટર્઩ાટી ભે઱લલા ભાટેની         (ડ)દાગીનાભા ંખાચંાઓ કયલાભાટેની 

 

 ૧૦ નીચેના ભાથંી કયુ ંભીરીંગભળીનનુ ંસ્પ્઩ેળીપીકેળન નથી? 

(અ)ટેફરની રફંાઈ અને ઩હો઱ાઈ              (ફ)ભીરીંગ ભળીનની ઊંચાઈ  

(ક)઩ાલયટ્રાલર્ણ                                  (ડ)પીડનીર્ખં્મા 

 

 ૧૧ ભીરીંગ ભળીનભા ંભીરીંગકટય લડે નીચેના ભાથંી કમા ઓ઩યેળનકયી ળકામ છે ?  

(અ)ળાફ્ટ ઉ઩ય કી-લે કયી ળકામ છે            (ફ)એક્ષ્ટયનર આંટા કા઩ી ળકામ છે  

(ક)સ્પ્઩યગીમયના દાતંાઓ કા઩ી ળકામ છે       (ડ)ઉ઩યના ફધાજ ઓ઩યેળન કયી ળકામ છે  

 

 ૧૨ ળે઩યભળીનભા ંબરૂગીમયની યોટયી ભોળનને યેભની યેર્ીપ્રોકેટીંગ ભોળનભા ંરૂ઩ાતંક્રયત  

કયલા કઈ મારં્ત્રક યચનાનો ઉ઩મોગ થામ છે?  

(અ)વ્હીટ્લથણ ક્ક્લક યીટનણ ભીકેનીઝભ                 (ફ)હાઇડ્રોરીક ળે઩ય ભીકેનીઝભ 

(ક)િેંકએન્ડસ્પ્રોટેડ ભીકેનીઝભ                                    (ડ)ઉ઩ય ના ફધા 

 

 ૧૩ નીચેના ભાથંી ક્ા ભળીનટરૂભા ંર્છદ્રની અંદય ચાલી -ખાચંાઓ કા઩ી ળકામ છે? 

(અ)ળે઩યભળીન      (ફ) સ્પ્રોટીંગભળીન      (ક)પ્રેનયભળીન     (ડ)ઉ઩યનાફને્ન(a) અને(b) 
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 ૧૪ જ્માયે કક્રટિંગટરૂની કા઩ ધાય બઠૂ્ઠી થઇ જામ ત્માયે તેને  

(અ)પોજીંગ કયલાભા ંઆલેછે                                 (ફ) ટર્નિગ કયલાભા ંઆલેછે 

(ક)ગ્રાઈન્ડીંગ કયલાભા ંઆલેછે                   (ડ)  ઉ઩ય ભાથંી કોઈ નક્રહ 

 

નીચેનાપ્રશ્ન૨થી૮માથંીકોઈ઩ણચારનાઉત્તર઱ખો . 

પ્રશ્ન-૨  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

 (અ) ‘ભેન્યપેુક્ચક્રયિંગ પ્રોરે્ર્’ની વ્માખ્મા આ઩ો. (૩) 

 (ફ) ‘ભેટર પોર્ભિંગ અને ભેટર જનયેક્રટિંગ ’ લચ્ચેનો તપાલત રખો. (૪) 

 (ક) ચી઩ના ઉત્઩ન થલાનીપ્રક્રિમા સ્પ્લચ્છ આકૃર્ત ર્ાથે ર્ભજાલો અને ચીપ્ર્ના પ્રકાયો રખો  (૭) 

પ્રશ્ન-૩  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

  (અ) S. S. & S. C. રેથભળીનની આકૃર્ત દોયી તેભા ંતેના બાગ દળાણલો . (૭) 

 (ફ) ‘ટે઩યટનીંગ’ કયલાની યીતોની માદી ફનાલો.   (૩) 

 (ક) એક ટે઩ય ઩ીનનો ભોટો અને નાનો છેડો અનિુભે ૩૨ભીભી અને ૨૪ભીભી  છે. જો ટે઩યની રફંાઈ ૬૦ભીભી  

હોમતો ‘કમ્઩ાઉન્ડસ્પ્રાઈડ’ ને રે્ટ કયલા ભાટેનો ખરૂ્ો ળોધો .  
(૪) 

પ્રશ્ન-૪  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

 (અ) નીચેનાના કામણ એક અથલા ફે લાક્ોભા ંરખો . ( દયેકનોએકગરુ્છે). 

(૧)     ટરૂ઩ોસ્પ્ટ     (૨)     રીડસ્પ્ૂ     (૩)ચેઇન્જગીમર્ણ     (૪)     હાપનટ 

(૫)     કક્રટિંગફ્લ્યડૂ        (૬)ળે઩યહડે(7)     ડીલાઈડીન્ગહડે 

(૭) 

 (બ) ડ્રીરીંગભળીન ઉ઩ય કયલાભા ંઆલતા ંઓ઩યેળનની માદી કયો અને કોઈ ઩ર્ એક સ્પ્લચ્છ  

આકૃર્ત દોયી ર્ભજાલો. 
(૭) 

પ્રશ્ન-૫  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

 (અ) યેડીમર ડ્રીરીંગભળીનની સ્પ્લચ્છ આકૃર્ત દોયી તેના ઉ઩ય તેના બાગો દળાણલો . (૭) 

 (બ) સ્પ્લચ્છ આકૃર્ત ર્ાથે અ઩ર્ભરીંગ અને ડાઉનર્ભરીંગ ર્ભજાલો . (૪) 

પ્રશ્ન-૬  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

 (અ) ઈન્ડેક્ર્ીંગ એટરેશુ?ં ઈન્ડેક્ર્ીંગની યીતોની માદી તૈમાયકયો . (૭) 

 (બ) સ્પ્લચ્છ આકૃર્ત ર્ાથે ‘ક્ક્લકયીટનણભીકેનીઝભ’ ર્ભજાલો. (૭) 

પ્રશ્ન-૭  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

 (અ) બ્રોકડામાગ્રાભ દોયી ‘સ્પ્રોટયભળીન’ નો કામણર્ર્ધધાતં ર્ભજાલો . (3) 

 (બ) સ્પ્રોટય ઉ઩ય કયલાભા ંઆલતા ંઓ઩યેળનની માદી કયો અને કોઈ ઩ર્ એક સ્પ્લચ્છ આકૃર્ત દોયી ર્ભજાલો . (૪) 

 (ક) ળે઩યભળીન અને પ્રેનય ભળીન લચ્ચેનો તપાલત રખો . .   (૭) 

પ્રશ્ન-૮  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

 (અ) ‘ર્ર્િંગર ઩ોઈન્ટ કક્રટિંગ ટરૂ’ની આકૃર્ત દોયી દયેક બાગ તેભા ંદળાણલો . (૭) 

 (બ) ‘ટરૂ રાઈપ’ની વ્માખ્મા રખો.  ટરૂ રાઇપ ઉ઩ય અર્ય કયતા ં઩ક્રયફ઱ોની માદી કયો . (૪) 

 (ક) પાઉન્ડેળન ળાભાટે કયલાભા ંઆલે છે તે ર્ભજાલો . (૩) 

 


